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1 Podstawowe funkcje programu

Program dla betoniarni stuzy do definiowania, sterowania i archiwizacji proceséw

nawazania substancji z kilku wag / miernikéw dozujacych.

Program ,na biezgco” komunikuje sie z wagami / miernikami i wys$wietla status procesu
nawazania, aktualne masy z wagi, ilo$ci zadane oraz ilosci nawazone substancji. Operator
programu ma mozliwos$¢ sporzadzenia wydruku dokumentu potwierdzajgcego przebieg

dozowania (,dokument WZ").

W zaleznoséci od wersji, program moze wspotpracowac z jedng lub rdwnoczesnie z

czterema wagami. Na kazdej z wag mozliwe jest dozowanie do siedmiu substancji.

Program przechowuje w bazie danych aktualny status (przywracany po zamknieciu i
ponownym uruchomieniu programu), definicje receptur, liste substancji (dostepnym
materiatdw), liste kontrahentéw. Dodatkowo program przechowuje historie procesow
nawazania w postaci raportéw pozwalajacych na filtrowanie (czas, kontrahent,
receptura), wydruki zbiorcze oraz szczegdtowe wydruki pojedynczego procesu i

zwigzanych z nimi dokumentéw WZ.
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2 Glowny ekran uzytkownika

2.1 Parametry nawazania

Panel parametrow nawazania informuje o aktualnie wybranej recepturze oraz
zadeklarowanej objetosci dla ktérej przeprowadzone jest (lub za chwile bedzie)

nawazanie.

FParametry nawazania
. i=y Parametry
Receptura: mieszanka1 nawazania
(kod betonu) ——
Objetosé laczna: 100.00 m3 Dokument W2

Przycisk [Parametry nawazania] stuzy do modyfikacji tych parametréw. Modyfikacji
dokonywa¢ mozna wytgcznie przed rozpoczeciem procesu nawazania. Wiecej informacji

na temat ustawiania parametrow nawazania znajduje sie w rozdziale 3.1.

2.2 Status nawazania

Panel statusu nawazania przedstawia ogolne informacje o procesie: date i godzine
rozpoczecia, date i godzine zakonczenia, zadeklarowang mase mieszanki (,ma by¢”),
rzeczywistg masa zakonczonych cykli (,,jest”), numer dokumentu WZ (z mozliwoscig
edycji), numer aktualnego cyklu oraz catkowitg liczbe cykli. Pasek postepu znajdujacy sie
pod wys$wietlaczami pokazuje procentowy udziat masy odwazonej do tacznej

zadeklarowanej masy mieszanki.

[ Status nawazania
Jest: Ma byé:

253 1275

[ ]
Rozpoczecie: 2011-04-23 22:25:11 awe
Zakeoriczenie: -

Aktualny eykl: 1z 4 2:| NrWZ: WZM8/2011

2.3 Przyciski sterowania procesem nawazania

Przyciski sterowania procesem nawazania stuzg do rozpoczecia, wstrzymania lub

zakonczenia procesu nawazania dla catego systemu (wszystkich aktywnych wag).
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—Sterowanie systemem —
’ Start

I I Pauza

l Stop

Nacisniecie przycisku [Start] powoduje rozpoczecie procesu hawazania w systemie i
wystanie do wszystkich wag definicji receptury dla pierwszego cyklu, oraz polecenia

rozpoczecia hawazania.

Nacisniecie przycisku [Stop] powoduje zakonczenie procesu nawazania w systemie i

wystanie polecenie zakonczenia procesu do wszystkich wag.

Nacisniecie przycisku [Pauza] powoduje wstrzymanie lub kontynuacje procesu nawazania

w systemie i wystanie polecenia pauzy/kontynuacji do wszystkich wag.

Brak otrzymania potwierdzenia od ktérejkolwiek z wag o otrzymanym rozkazie
(receptura, polecenie start / stop / pauza) przerywa proces wysytania informacji do

pozostatych wag.

2.4 Status pojedynczej wagi

Panel statusu pojedynczej wagi przedstawia informacje o procesie nawazania wybranej
wagi w aktualnie pokazywanym cyklu. Tabela zawiera zadeklarowane masy
poszczegolnych substancji (,ma by¢”) oraz rzeczywiste wartosci nawazone (,jest”).
Wyswietlacze pod tabelg prezentujq zadeklarowang mase do nawazenia w danym cyklu
(kolor szary) oraz rzeczywistg tqczng mase z wagi (kolor czarny). Pasek postepu po
prawej stronie tabeli przedstawia procent rzeczywistej masy z wagi do maksymalnej

masy danej wagi.
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Waga 1 maks. 1000 kg

Bitum -t

i | n | substancia | watye | oy | Jest|
& 1. cement | 9z 3 100
B2 oy 7 3 20

Ma byé:

140 120

kg

Uwaga! W wersji programu wspofpracujacej z jedng waga wyswietlacze prezentujace
rzeczywistq tgczng mase nawazong w danym cyklu oraz zadeklarowang mase do

nawazania w danym cyklu znajdujq sie po prawej stronie tabeli.

Waga 1

‘ Cement

i | N |Substancja | Ma byé| Jest|
» 1. Cement 200 75 73
. Piasek sypki 20 0

2
3. Woda 60 [1]]
4. Zageszczacz 9 0 kg

maks. 200 kg

2.5 Przyciski sterowania waga

Przyciski sterowania wagg stuzg do rozpoczecia, wstrzymania lub zakonczenia procesu
nawazania pojedynczej wagi. Zaktada sie uzywanie przyciskdw wytgcznie w sytuacjach
awaryjnych. Podczas regularnego trybu pracy operator uzywa wytacznie przyciskow

sterowania systemem opisanych w rozdziale 2.3.

"Sterowanie zbiornikiem

| ’ Start " Pauza

I Stop |

Uwaga! W wersji programu wspdfpracujgcej z jedng waga przyciski sterowania waga nie

wystepujq.

2.6 Przyciski pokazywanego cyklu

Program pokazuje status pojedynczego cyklu. Domyslnie pokazywanym cyklem jest

aktualny cykl systemu. Operator ma mozliwo$¢ zmiany pokazywanego cyklu (bez wptywu
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na przebieg procesu dozowania) poprzez nacisniecie przyciskow strzatek < i =.
Wcisniecie przycisku ,Pokazuj aktualny” spowoduje wyswietlanie informacji o aktualnym
cyklu (tzn. przejscie procesu nawazania do nastepnego cyklu automatycznie bedzie

zmienia¢ wyswietlany cykl).

—Pokazywany cykl

& 1 9

Pokazuj aktualny

i ] manyge|  est]

Bt 166 121
2, 166 0
3. 169 0
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3 Sterowanie procesem nawazania

3.1 Rozpoczecie procesu nhawazania

Aby rozpocza¢ proces nawazania nalezy ustawi¢ nastepujgce parametry:
e receptura
+ {aczna mase ktéra bedzie podlega¢ nawazaniu

« klient (kontrahent), dla ktérego wykonujemy nawazanie

Aby ustawi¢ parametry nacisnij przycisk [Parametry nawazania] znajdujacy sie w prawym

gornym rogu ekranu gtéwnego.

Parametry nawazania

Parametry

Receptura: mieszanka1 nawazania

(kod betonu)

Objetosé laczna: 100.00 m3 Dokument WZ

Na ekranie parametréw nawazania wybierz recepture z rozwijanej listy. Po wybraniu
receptury wyswietli sie domyslna masa taczna receptury, bedaca sumag mas substancji
wchodzacych w sktad receptury. Istnieje mozliwo$¢ wprowadzenia innej masy tacznej lub
objetosci tacznej niz domysina wynikajaca z definicji receptury. W tym celu wpisz nowg
warto$¢ w jednym z pol: masa taczna lub objetosc¢ taczna i nacisnij [OK] (warto$¢ w

drugim z pdl zostanie przeliczona automatycznie).

51

Receptura: Imieszanka 1 | @ aarcenm

(kod betanu)

Masa taczna: |1 400 kg
Obj@tos’éJfay:zna:l'lOO.OOI m°

SO K Anui

Uwaga! Aby zmienia¢ objetos¢ tacznq dla danej receptury, receptura ta musi miec
wpisang objetos¢ domysing (patrz rozdziat 7). Wowczas zmiana masy tacznej
automatycznie spowoduje aktualizacja objetosc taczng, a zmiana objetosci automatycznie

aktualizuje mase tqczng.
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Po ustawieniu parametréw procesu nawazania nacisnij przycisk [Start] sterowania

systemem.
'-.:"-Prugram do wag dozujg
[ Sterawanie systemem —
’ Start
" Pauza
l Stop
Uwa

parametrow nawazania nie mozna zmienia¢ w trakcie procesu nawazania
(program nie pozwoli na takg zmiane wyswietlajac odpowiedni komunikat,
mowiacy o koniecznosci zakonczenia biezacego procesu nawazania przed zmiang
parametrow)
system traktuje zdefiniowang recepture jako procentowe udziaty poszczegdlnych
substancji w facznej masie mieszanki; zmiana domys$inej masy tacznej (lub
objetosci tacznej) receptury spowoduje, ze system przeliczy masy poszczegdlnych
substancji tak, aby utrzymac ich proporcje zgodne z pierwotnie zdefiniowanymi w
recepturze (z doktadnoscig do zaokraglen wynikajacych z precyzji poszczegdlnych
wag)
pomniejszenia mas receptury (patrz rozdziat 7) sq wartosciami statymi to znaczy
nie zmieniajg sie przy zmianie masy taqcznej lub objetosci tacznej
moze sie zdarzy¢, ze po zmianie masy tacznej, przeliczone masy substancji dla
poszczegolnych wag przekroczg mase maksymalng tych wag; wéwczas system
podzieli nawazanie na cykle; cykle dobrane zostang w taki sposéb, aby:
0 masy substancji w poszczegdlnych cyklach zachowywaty proporcje zadane
W recepturze
0 masa tgczna nawazania w poszczegolnych cyklach byta taka sama
o masy dla ostatniego cyklu réznic sie bedzie od pozostatych o btedy
zaokraglen wynikajace z dzielenia masy tacznej na substancje i cykle z
doktadnoscig wynikajaca z precyzji poszczegoélnych wag
wiecej informacji o cyklach nawazania znajduje sie w rozdziale 3.2
ekran parametrow nawazania pozwala rowniez na przejscie do ekranu zarzadzania

bazg receptur, ktére zostato opisane w rozdziale 7
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3.2 Przebieg procesu nawazania (cykle)

Proces nawazania sktada sie z jednego lub wiecej cykli nawazania. Ilo$¢ cykli wieksza niz

1 wystgpi wtedy, jesli zadeklarowana masa taqczna mieszanki, podzielona na wagi i
poszczegolne substancje zgodnie z recepturg, przekroczy maksymalng mase ktorejs z
wag. Sposob podziatu masy na opisany jest w uwagach do rozdziatu 3.1.

Proces nawazania rozpoczyna sie od cyklu numer 1.

Cykl systemu rozpoczyna sie od wystania receptury dla tego cyklu do kazdej z wag a

nastepnie wystania polecenia rozpoczecia nawazania do kazdej z wag.

Zakonczenie cyklu pojedynczej wagi nastepuje wtedy, gdy otworzony zostanie zawér pod

wagq oraz masa wagi spadnie ponizej zadanego poziomu (tzw. ,masa minimalna wagi”) i

masa sie ustabilizuje (tzw. ,kryterium stabilizacji”).

System pozostaje w tym samym cyklu tak dtugo, az ostatnia waga zakonczy prace w tym

cyklu. Zakonczenie cyklu systemu nastepuje wtedy, gdy wszystkie wagi zakonczg dany

cykl.

Sposéb przechodzenia do nastepnego cyklu zalezy od ustawionego trybu pracy
programu:
« w przypadku trybu ,praca ciggfa” po zakonczeniu cyklu systemu, system

przechodzi do nastepnego cyklu, to znaczy wysyta recepture dla nastepnego cyklu

i rozpoczyna nawazanie w tym cyklu
« w przypadku trybu ,dozowanie 1-cyklowe” po zakonczeniu cyklu systemu, system

czeka na nacisniecie przycisku [Start] sterowania systemem

Aby zmieni¢ tryb pracy programu nacisnij przycisk [Doz. 1-cyklowe] na ekranie gtownym:

¥ Program do wag dozujacych AWO-BET

—Sterowanie epstemen — | | Status nawazania (praca ciagta) §
WMol Jest:

— 1400 0

Il Pauza - -
I 0% |

[ | Stop Rozpoczecie: --- e
Zakonczenie: ---

Doz. 1-cykl. Aktualny eykl: 1z 2 1oz Nr WZ:

10
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¥ Program do wag dozujacych AWO-BET

==

Zakoriczenie:
Aktualny cykl:

[~ Sterowanie spstemem — FStatus nawazania [dozowanie 1-cyklowe] -§
m}lc: Jest:
’ — 1 I 0 0 0
Il Pauza - -
| 0% |
B Stop Rozpoczecie: -- awe

1z2

12| NrWZ:

3.3 Zakonczenie procesu nawazania

Nawazanie zakonczy sie w sposdb naturalny z chwilg zakonczenia ostatniego cyklu.

Uzytkownik ma mozliwos$¢ wymuszenia zakonczenia nawazania poprzez nacisniecie

przycisku [Stop] sterowania systemem.

11
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4 Dokument WZ

Z kazdym procesem nawazaniem skojarzony jest dokument WZ. Dokument WZ to zbidr

cech charakteryzujacych dany proces nawazania, takich jak:

data i czas nawazania
nazwa receptury
cechy receptury
klient (kontrahent)
budowa

pojazd i kierowca

Kazdy dokument WZ posiada unikalny numer, ktérego format WZ mozna zdefiniowaé¢ w

ustawieniach programu. Przy kazdym rozpoczetym procesie nawazania program

automatycznie generuje nowy numer dokumentu WZ zwiekszajac licznik o 1.

Aby edytowa¢ dokument WZ skojarzony z biezgcym procesem nawazania nacisnij na

gtownym ekranie przycisk [Dokument WZ]:

—Parametiy nawazania
Parametry
Receptura: rec 1scale i
(koo betonu)
Objetosc faczna: 100.00 m3 Dokument W2
Marzedzia
@ Drukuj WZ &3"  Raporty '}Q Ustawienia
fF  Klienci
=] Recept
. =Rl & Budowy

Aby edytowac dokument WZ skojarzony z dowolnym zakoriczonym w przesztosci

procesem nawazania na ekranie raportéw zaznacz odpowiedni dokument i naciénij

przycisk [Dokument WZ] (patrz réwniez rozdziat 9):

L E L] a4,
2019-04-23 205636 2019-04-23
RAZEM:

]| p L4
WZMAZ2M S

1]

e Drde
205640

i
1412

Transhud

100,00 I oreciscale 153 Przeudz

427z 116

&} Drukuij raport Kopiuj raport

& Zapisz raport

‘ Dokument W2 ‘ & Drukuj poj. dokument W2

Aby wydrukowa¢ dokument WZ skojarzony z biezacym procesem nawazania nacisnij na

gtownym ekranie przycisk [Drukuj WZ]:

12
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—Parametry nawazania

i=y Parametry
Receptura: rec 1scale nawazania
tkad betonu) —
Objetosé laczna: 100.00 m3 Dokument W2
Marzedzia

@ Drukuj W2 &' Raporty ‘}@ Ustawienia

g Klienci
Receptury

hﬂa Budowy

Aby wydrukowa¢ dokument WZ skojarzony z dowolnym zakonczonym w przesztosci
procesem nawazania na ekranie raportéw zaznacz odpowiedni dokument i naciénij

przycisk [Drukuj poj. dokument WZ] (patrz rowniez rozdziat 9):

Transbud

m 1y e
WE 4232019 2019-04-23 2065:35  2019-04-23 20:56:40 1412 100.00 2 reclscale 123 Przemdz
RAZEM: 9272 116

1| | 3

‘ Dokument W2 |I é Drukuj poj. dokument W2 I

@ Drukuj raport Kopiuj raport n Zapisz raport

13
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5 Baza klientow

Baza klientow przechowuje informacje o klientach (kontrahentach). Operator ma
mozliwos$¢ dodawania, usuwania i edycji rekordéw w bazie, filtrowania bazy, drukowania i

kopiowania do schowka.

Edycji bazy klientow mozna dokonac naciskajac przycisk [Klienci] na ekranie gtdwnym

programu w panelu [Narzedzia] lub podczas edycji dokumentu WZ (patrz réwniez

rozdziat 4).

E
B Dodaj nowego klienta | g Usuf wskazanego klienta Aps Edytuj klienta | =]
Whyszukaj
MNazwa kritka | Nazwa petna | Adres | NIP |
Agrykolis Agrykolis sp.z oo “Wiertnicza 10425, YWatbrzychg 100-202-22-33
Carmat Auto handel - CARMAT ‘Warszawa, ul Sobieskiego 33a 100-656-44-22
Erergostal Ernergostal Kutno Kutno, Energiczna 29/31 100-200-30-40
Hydrol Hydrobudowa - Inowrochaw ul. Spartarska 134 2347732223
Infor Informatika S.A. Techniczna 20 343-221-34-14
WPC tagazyn Polski Centralne) ‘Warszawa, ul Stoteczna 22 500-901-22-11
Programy Wagowe  Ustugi Informatyczne Fatat Kokarzycki Zadumana 3/5 m3d 956-292-26-78
Przewoz Firma przewozowo-ustugowa "PRZEWOZ" Opoczno, byskowskiego 10 G20-113-22-33
Transhud TRANSBUD- Torui Tarun, ul. Jana Brzechwy 28 212-223-22-11
Ztomex] Skup Ztormu - ZEOMEX Tezew, ul. Tatrzariska 1 244-552-22-77
Ztomex? Skup Ztomu - ZEOMEXZ Flac Unii Lubelskie] 23 B56-665-35-74
0K X Aol

Marzedzia

& Drukuj WZ | & Raporty

‘}@ Ustawienia

Klienci
Receptury |

Budowy

Edycja klienta

Mazwa krotka:

MNazwa petna: IAuto handel - CARMAT

N

P |100-656-44-22

Adres: IWarszaWEL ul. Sohieskiego 33a

W 0K

x Anuluj
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6 Baza budow

Baza budéw przechowuje informacje o budowach. Operator ma mozliwo$¢ dodawania,

usuwania i edycji rekordow w bazie, filtrowania bazy, drukowania i kopiowania do

schowka.

(% Dodaj nowa budowe | (3 Usun wskazana budowe | i Edytuj budowe: | B | &
Wyszukaj:
Nazwa krotka | Nazwa petna | Adres | Tel
bud1 budowal Krakiwy, ul. Sienkiewicza 23/25 46-234-11-11
22-345-22.

hud2? budowa? YWarszawa, ul. Dabrowskiego 12

foud3 _______lbud

Poznan, ul. Konopnickie) 2

Edycji bazy klientow mozna dokonac naciskajac przycisk [Budowy] na ekranie gtdwnym

programu w panelu [Narzedzia] lub podczas edycji dokumentu WZ (patrz réwniez

rozdziat 4).

MHarzedzia
& Drukuj WZ ga"  Raporty '}@ Ustawienia
%  Klienci
R b
HEEr EE Budowy

MNazwa kratka: Im

MNazwa petna: IbudowaS

Adres: IPoznaﬁ, ul. Kanopnickie) 2

Tel: |55-212—121-21

" OK

x Anulu
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7 Baza receptur

Recepturg nazywa sie zbidér substancji, ich masy przypisane do poszczegdlnych wag wraz
z wartosciami pomniejszenia. Do kazdej wagi mozna przypisa¢ od 0 do 7 substancji.

Pomniejszenie masy oznacza o ile mniejsza warto$¢ receptury zostanie wystana do

miernika, aby skorygowac efekt bezwtadnosci systemu. Przyktadowo masa substancji
100kg, pomniejszenie 10kg oznacza ze do miernika wystana zostanie masa receptury
90kg. Pomniejszenie masy receptury jest wartoscig statg dla danej substancji i dla
kazdego cyklu, niezaleznie od masy nawazanej w tym cyklu. Oznacza to, ze
pomniejszenie nie zmienia sie przy zmianie masy tacznej lub objetosci tacznej receptury
(patrz rozdziat 3.1). Niezaleznie od ustawionej masy pomniejszenia dla receptury istnieje
mozliwos¢ dynamicznej korekty wartosci masy pomniejszen w trakcie procesu
nawazania. Aby skorygowa¢ mase pomniejszenia wybierz substancje i nacisnij [-kg] dla
odpowiedniej wagi. Wprowadzona zmiana pomniejszenia bedzie dotyczy¢ wszystkich

przysztych cykli biezgcego procesu:

Waga 1

maks. 1000 kg

Bitum -[kel]

i | ] substancia | Mabye | pep|  dest]
SHil=lnl Qi) (]
R

0%

Substancje przypisane sg do wagi w takiej kolejnosci, w jakiej bedg nawazane. Kazda
receptura ma nazwe, domysing mase tgczng mieszanki (ktéra jest wyliczang
automatycznie sumg mas poszczegdlnych substancji) oraz domysing objetos¢ (ktéra jest
wprowadzana przez operatora, przycisk [m?]). Wprowadzenie domy$lnej objetosci
receptury nie jest obowigzkowe, ale jest niezbedne jesli w przysztosci rozpoczynajac

nawazanie chcemy wyrazi¢ docelowg ilo$¢ mieszanki w metrach szesciennych.
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E

(Tuedfbee?utnuu{y Waga1 maks. 1000 kg Waga2 maks. 1600 kg

Mazwa receptury | kell  [m31 Bitum Kruszywo

thiesza 70 500 N sobstora | pa poi| pel | | W[ sobstrcp [ pal| pal| el

R 1. coment| 0§ 372 | |1, piasek w1 ar

recl 269 500 2. pyly 50 & 186 2. piasek2 & 1 14

rec2 260 8.00

recs 55 0.00

recd 155 0.00

ele|elofe] || 2le|lle] ol

Waga 3 Waga4

maks. 180 ky maks. 4000 kg

Woda Piach
N[ oustres | pp[ -pol pel| [wlswergs [ pap| -pap[ pe
1. maca 100 3| 372 1. Zuir drobny 20 0% 0r
2. Zwir gruby 20 08 o7

BEE -]

Ao Modpfikuj | Zapisz |

ele|=le]e| | |2l o]

' 0K X Anulj

Rozpoczynajac proces nawazania (szczegdtowo opisany w rozdziale 3.1) uzytkownik
wybiera recepture oraz ma mozliwos¢ zmiany domysinej masy tacznej mieszanki lub
objetosci. Zmieniona masa taczna zostanie przez system podzielona na poszczegdlne

wagi i substancje proporcjonalnie do wartosci zdefiniowanych w recepturze.
Program umozliwia tworzenie receptur na dwa sposoby:
e utworzenie catkowicie nowej receptury (,czystej”)

« skopiowanie istniejgcej receptury pod nowg nazwgq

W obu przypadkach powstanie nowa receptura, ktdrg w nastepnych krokach mozna

bedzie zmodyfikowac.

Aby stworzy¢ nowg recepture nacisnij przycisk [+] znajdujacy sie pod listg receptur.

Nastepnie wprowadz nazwe nowej receptury.

17
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Receptury
Mazia receplury | [kg] |
beton 200 466.0
folens 4660

mieszankal 1760.0
ul 12 i

BER

Aby skopiowac istniejgcq recepture wybierz recepture z listy i nacisnij przycisk

kopiowania. Nastepnie wprowadz nazwe nowej receptury.

Baza receptur

Receptury

Mazwa receptury | [kgll
beton 200 466.0
gg2 466.0

3| 3| w 2.

Aby zmodyfikowac recepture wybierz recepture z listy i nacisnij przycisk [Modyfikuj].
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Receptury
Mazwa receptury | [kg]| [m3]|
beton 200 466 50
gg2 466 45

1760 120

2ol 10.0
1.

PEE ]

2
Z-

Ape Modyfikuj Zapisz |

Od tej chwili aktywne bedg przyciski edycji listy materiatéw dla poszczegolnych wag,
przycisk do wprowadzenia objetoéci mieszanki [m?] oraz przycisk [Zapisz] zatwierdzajacy

zmiany w recepturze.

Waga 1
maks. 1000 kg

Bitum
N | substancia | kal | wen| el
1. cement| 100 & Er2
2. | pyi 50 3| 158

PEEEE|

« aby dodac¢ substancje dla wybranej wagi nacisnij przycisk [+] znajdujacy sie pod
wagq i wybierz odpowiednig substancje z bazy substancji; nastepnie wpisz mase
substancji oraz wartos¢ pomniejszenia

« aby usunac substancje dla wybranej wagi, wskaz substancje i nacisnij przycisk [-]
znajdujacy sie pod wagaq

« aby zmieni¢ mase substancji dla wybranej wagi, wskaz odpowiednig substancje i

nacisnij przycisk [123]
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« aby zmieni¢ kolejnos$¢ nawazanych substancji dla wybranej wagi, wskaz
odpowiednig substancje i nacisnij przycisk [] (przesuniecie w goére) lub [{]

(przesuniecie w dot)
Aby zatwierdzi¢ zmiany w recepturze nacisnij przycisk [Zapisz] znajdujacy sie pod listg

receptur. Aby anulowac¢ zmiany w recepturze nacisnij przycisk [Anuluj] znajdujacy sie w

dolnej czesci ekranu.
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8 Baza substangji

Baza substancji (materiatow) przechowuje informacje o substancjach wykorzystywanych
do definicji receptur. Dostep do bazy substancji odbywa sie podczas modyfikacji

receptury, poprzez przycisk [+] dodawania nowych substancji do receptury dla wybranej
wagi.

Waga1
maks, 1000 ky

Bitum
N[ substancs | pel| bl el
1. cemert| 100 5 Il
z py 50 3 188

B ET Ry

Operator ma mozliwo$¢ dodawania, usuwania i edycji rekordéw w bazie, filtrowania bazy

i kopiowania do schowka.

Baza substanciji x|
B Dodaj now3 substancije | (=% Usuf wskazang substancie Ape - Edytuj substancie |
Wyszukaj (F3): |
Substancja |
Cement 200

Cement 350

Iieszalnik 33

Fiasek sypki

Fiasek zuakdy (standard)
Fiasek zwirowy ciemny
Fiasek zwirowy jasny
Fozpuszczalnik

‘“Woda

Zageszczace

Zwir drobny

Zwir gruby

J ak. x Anuluj
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9 Raporty

Operator ma mozliwo$¢ generowania raportéw danych z bazy zakonczonych proceséow
nawazania z uwzglednieniem funkcji filtrowania za dowolny okres czasu, drukowania
pojedynczego dokumentu wagowego (historycznego), zbiorczego drukowania

dokumentéw wagowych (format tabelaryczny) oraz zapisu raportu do pliku tekstowego.

W celu sporzadzenia raportu nawazan zakonczonych nalezy na ekranie gtdwnym

programu w panelu [Narzedzia] nacisna¢ przycisk [Raporty].

Marzedzia

&) Diukuj W2 3B Ustawienia
4' el
Baza receptur | % Baza klientow |

W oknie raportu nawazan zakonczonych operator ma mozliwo$¢ ograniczenia zakresu
danych do wybranego przedziatu czasowego (standardowo po uruchomieniu programu
ustawiona jest biezacy dzien), wybranego receptury lub klienta. Odswiezenie raportu

nastepuje po kazdorazowym nacisnieciu przycisku [Odswiez raport].

g b
| Przedziof czasu e ograniczeria raporty
Data od:  2011-03-11 daisiai Receptura: K| =] wybierz recepture g
Odswiez

Datado: 2011-04-14 @ biez. miesiac Klient: x @& Wybierz Klienta L. rn /
Pl
E. e

e Wz | Rozpoczecie | Zakofiezenie | Masal G Klel Receptura Kliert - skrdt | Kliert - nazwa peha Suma nawazan |F’u| nawazamel
WZT32011 2011-03-20 214932 2011-03-23 2210540 00 5 mieszanka2 Energostal Energostal Kuino
WZRLOM 20110407 221219 2011-04-07 230708 0 4 mieszanka? Carmat At handel - CARMA" M_
WELR2011 2011-04-07 234366 2011-04-07 2344 33 [t} 4 mieszanka2 Carmat Ao handel - CARMA’ Zuiir drobny 320
2011 011-04-08 22:50:40 0 4 mieszanka Carmat Mieszainik 1 (1]
011 -04-14 21 2706 igszania? Ao GCement 350 17
2011-04-19 21:37 68 102 1 migszanka2 Carmizt Mieszalnik 2 0
RAZEM: 545 incia 15
Zagpszczacz 34
Mieszainic 33 &
Rozpuszczalnik o
Cement 200 o
4 I i
& Drukuj raport Kopiuj raport [ Zapisz raport &5 Diukui poj. dokument WZ

 Zankni

Tabele raportu nawazan zakonczonych mozna wydrukowac naciskajac przycisk [Drukuj
raport], skopiowa¢ do schowka (w celu np. wklejenia do arkusza Excel) lub zapisa¢ w

formie pliku tekstowego:

Dokument ‘W2 | 5 Drukuj poj. dokument W2 | ‘ ﬁ Drukuj szczeg. poj. nawazania

5 Drukuj raport | Kopiuj raport n Zapisz rapoit
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Dodatkowo mozna wydrukowa¢ dowolny dokument WZ wskazujac pojedynczy wiersz

raportu i naciskajgc przycisk [Drukuj poj. dokument wazenia].

Dodatkowo mozna wydrukowac szczegodty dowolnego procesu nawazania wskazujac
pojedynczy wiersz raportu i naciskajgc [Drukuj szczeg. poj. nawazania]. W ustawieniach
programu istnieje mozliwo$¢ wyboru formatu wydruku szczegotow pojedynczego procesu

nawazania.

W prawej czesci ekranu znajdujg sie dwie dodatkowe tabele:
+ [Suma wazen] - tabela poszczegdélnych materiatow z taczng ich masg zwazonych

ze wszystkich wybranych nawazan zakonczonych

F
Przedziat czasy ~Inne ograniczeria rapartu
Data od:  2011-03-11 daisiai Receptura: K| =] wybierz recepture g
Odswiez
Datado: 2011-04-14 ] biez. miesiac Klient: *| & wybierz Kiienta | raport
N Wz | Rozpoczecie | Fakohczenie | Masa | Cykle Kliert - skrdt | Klient - nazwa I Suma nawazan IPD| nawazamel
WEZT32011 2011-03-20 214932 2011-03-29 22:05:40 5 | mieszania?
W21 2011-04-07 22:12:08  2011-04-07 23:07:0% 0 4 | mieszanka2 ancel ;| Substanga Masa
WO 2011-04-07 2243568 2011-04-07 23:44 32 0 4 | migszanka2 Ao handel - GARMA | Zuilt drabny 320
WEZL201 2011-04-0F 23.43:58  2011-04-08 22:50.40 0 4 mieszania A0 handel Mieszainik 1 0
732011 201 5011-04-14 2157 06 frieszanias At § | Gementaso 171
WZHBR011 2011-04-19 21:3768 103 1 At handel - CARMA | Mieszainik 2 o
RAZEM: 545 incka 15
Zappszizacz 24
Miegzalnic 33 &
Rozpuszczalnik o
Cerment 200 o
4] I i
&5 Drukui raport Kopiuj raport [ Zapisz raport &5 Diukuj poj. dokument WZ
" Zamkrii

« [Poj. nawazanie] - tabela poszczegoélnych materiatéw wchodzacych w sktad

receptury wskazanego nawazania, z podziatem na wagi i cykle ktérych dotyczyta
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Raport wazeit zakoriczonych

[ Przedziak czasu

Inne agraniczenia raporty

Dataod: 2011-03-11 dzisiaj Receptura: ﬂ [Z] Wyhierz recepturg &
Ddswiez
Datado:  2011-04-14 ] biez. missiac Klient: X| 2 v tioma | raport
e Wz | Razpoczecie [ Zaka [ Masa [ cykle [ Receptra Klient- shrét | Klient-naswapedia  Sumanawazan | Poi nawazanie ||
WZTI0 2011-03-20 214932 2011-03-29 22:05:40 00 5 migszankaz Energostsl | Energostal Kuino Cykl:
WZ 32001 2011-04-07 221219 2011-04-07 23.07.09 o 4 mieszankaZ Carmat Auto handel - CARMA <wszysR> -
WZ /32011 2011-04-07 23:43:66  2011-04-07 23:44:3% o 4 mieszanka2 Carmat Autn hanciel - CARMA’
Al | M| Subsstancia Masa
1. 1. Zwir drobny 284
1. 2. Mieszalik 1 1}
2. 1. Cement350 114
2. 2. Cement200 1}
2. 3 Meszalnik 2 o
3. 1. Wioda o
3. 2. Zaggszczact 34
4. 1. Mieszalnik 33 o
4. 2. Rozpuszczainik o
4. & Wibda o
< | |

& Diukuj raport

Kopiuj raport

I Zapisz raport & Diukui poj. dokument WZ

Zanknil
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10Konfiguracja programu

Administrator programu moze dokonywac zmiany w konfiguracji programu wybierajac

przycisk [Ustawienia] z ekranu gtéwnego programu.

Marzedzia

é Drukuj W2 &' Raporty !'}@ Ustawienia 1

Baza receptur % Baza klientow

Uzytkownik nie bedacy administratorem nie moze dokonywac¢ zmian w konfiguracji

programu.

Zmiany w konfiguracji dotyczg miedzy innymi:
« konfiguracji potaczenia z wagg (RS232)
« parametréw miernikdéw wagowych
« przyznawania uprawnien uzytkownikom
e konfiguracji numerowania dokumentu WZ

» konfiguracji sposobu dozowania

Korekta receptury dla ostatniego cyklu — program przed wystaniem receptury dla

ostatniego cyklu dla kazdej substancji porownuje wartosci masy z receptury z
poprzednich cykli z wartosciami do masy nawarzonej w poprzednich cyklach i koryguje
recepture wysytang do miernika w ostatnim cyklu o réznice obu mas.

Uwaga! Powyzsza korekta dotyczy wytacznie wartosci receptury wysytanej do miernika, a
nie receptury wyswietlanej w programie. Poziom korekty jest ograniczony z géry

maksymalng masg wagi.
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11Wersja demonstracyjna (tryb symulacji)

Wersja demonstracyjna programu powiada wszystkie funkcjonalnosci z wyjatkiem

podtaczenia do miernikow ktdre zostato zastgpione trybem symulacji.

Przyktad dziatania wersji demonstracyjnej:
e uruchom program do betoniarni AWO_BET.exe
e wybierz uzytkownika ADMINSITRATOR i wpisz dowolne hasto (program nie w
wersji demonstracyjnej sprawdza poprawnosci hasta)
« nacisnij przycisk [Parametry nawazania], wybierz recepture i taczng mase lub

objetos¢

Paramety naviazania

= Parametry
Receptura: mieszanka2 nawazania

(kod betonu)

Objetosé laczna: 9.31 m3 Dokument W2Z

» nacisnij przycisk [Start] sterowania systemem; proces nawazania zostanie

rozpoczety

P Program do wag dozuja

Sterowanie spstemem —

b Start

Il Pauza

H Stop

Doz. 1-cyK.

« wykonywane bedga kolejne cykle, kazdy cykl konczy sie opréznieniem zbiornika, po

wykonaniu ostatniego cyklu proces zostanie zakonczony i zapisany w bazie

P Program do wag dozujacych AWO-BET

—Sterowanie spstemem —— [ Status nawazania [praca ciagha) —Pokazywany cypkl
Ma byé: Jest:
) Start & 1 9
- 5 0 1 1 6 5 I Pokazuj aktualny
Il Pauza ko kg i ¢
[ 33% | .
B Stop Rozpoczecie: 2019-06-23 22:22:43 awe

Zakonczenie: ---
DDZ_1_MI_ | Aktualny eykl: 1z 3 12| Nr WZ: WZ/485/2019

« proces nawazania mozna przerwac¢ w kazdej chwili naciskajac przycisk [Stop]

sterowania systemem
+ po zakonczeniu procesu mozna wypetni¢ i wydrukowac¢ dokument WZ z tego

procesu lub wygenerowac raport
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—Parametry nawazania

Receptura:
(kod betonu)

Objetosé lacz

mieszanka 2

na; 9.31 m3

Parametry
nawazania

Dokument WZ

Marzedzia
| @ Drukuj W2 gd"  Raporty 5@ Ustawienia |
¢ Klienci 2 Firma
Receptury T Budows TWU]a F I

program w wersji demonstracyjnej umozliwia réwniez tworzenie i modyfikowanie

receptur oraz bazy klientéw i buddéw

—Parametry nawazania

= Parametry
Receptura: mieszanka2 nawazania
(kod betonu))
Objetosé laczna: 9.31 m3 Dokument WZ
—Marzedzia
% Diukuj W2 &"  Raporty '}@ Ustawienia
- ) ¢®  Klienci Twoia Firma l
D & Budowy D]
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